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Rozwdj wspotczesnego przemystu drzewnego oraz rosngce zapotrzebowanie na
materiaty konstrukcyjne o wysokich parametrach uzytkowych powodujg koniecznos¢
poszukiwania nowych rozwigzan technologicznych zwiekszajgcych efektywnos¢
wykorzystania surowca drzewnego. W szczegdlnosci dotyczy to produkcji sklejki, ktora
nalezy do najwazniejszych materiatéw drewnopochodnych stosowanych zaréwno w
budownictwie, jak i w przemysle meblarskim. Jednocze$nie produkcja sklejki wymaga
drewna o okreslonych parametrach jakosciowych oraz odpowiednich wymiarach
surowca, co w warunkach ograniczonej dostepnosci wysokiej jakosci drewna stanowi
istotne wyzwanie technologiczne i ekonomiczne. W zwigzku z tym jednym z kierunkéw
rozwoju technologii materiatéw drewnopochodnych jest modyfikacja struktury drewna
w celu poprawy jego wtasciwosci mechanicznych oraz zwiekszenia efektywnosci
wykorzystania surowca. Jedng z metod umozliwiajgcych poprawe wtasciwosci
uzytkowych materiatéw drewnopochodnych jest zageszczanie struktury drewna, ktore
prowadzi do zwiekszenia jego gestosci, a tym samym wytrzymatosci i sztywnosci. W
przypadku forniréw stosowanych w produkcji sklejki proces zageszczania moze byc¢
realizowany poprzez oddziatywanie termomechaniczne, polegajace na jednoczesnym
dziataniu temperatury oraz sit Sciskajgcych. W wyniku tego procesu nastepuje
zmniejszenie grubosci materiatu przy jednoczesnym wzroscie jego gestosci oraz poprawie
wtasciwosci mechanicznych. Zjawisko to jest dobrze znane w technologii modyfikacji
drewna i stanowi podstawe produkcji materiatdw o podwyziszonych parametrach
wytrzymatosciowych. W ostatnich latach obserwuje sie rosngce zainteresowanie
technologiami umozliwiajgcymi wytwarzanie materiatdw o wysokiej nosnosci przy
jednoczesnym ograniczeniu zuzycia surowca. W przypadku sklejki oznacza to mozliwos¢
produkcji elementédw o mniejszej grubosci przy zachowaniu wymaganych parametréw
wytrzymatosciowych. Takie podejscie pozwala nie tylko zwiekszy¢ efektywnosé
wykorzystania drewna, ale takie obnizy¢ koszty produkcji oraz zmniejszyé
energochtonnos¢ procesdw technologicznych. Szczegdlnie istotne jest to w kontekscie
rosngcych wymagan srodowiskowych oraz koniecznosci racjonalnego gospodarowania
zasobami naturalnymi.

Przedmiotem badan przedstawionych w niniejszej pracy jest technologia
wytwarzania sklejki na bazie fornirow o zmodyfikowanej, zageszczonej strukturze. Proces
modyfikacji polega na ciggtym termomechanicznym zageszczaniu tuszczki sosnowej przy
wykorzystaniu uktadu walcéw grzewczych oraz stref nagrzewania.
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W trakcie procesu nastepuje stopniowe zmniejszanie szczeliny pomiedzy
kolejnymi sekcjami walcéw, co prowadzi do sukcesywnej redukcji grubosci forniru i
zwiekszenia jego gestosci. Tak przygotowane forniry moga by¢ nastepnie wykorzystane
w standardowym procesie wytwarzania sklejki przy zastosowaniu typowych technologii
klejenia. Przeprowadzone badania wykazaty, ze mozliwe jest uzyskanie stabilnego
stopnia zageszczenia fornirow w zakresie od okoto 30% do 60%, przy zachowaniu
odpowiednich parametréw technologicznych procesu. Wytworzone w ten sposdb
materiaty charakteryzujg sie znaczacg poprawg witasciwosci mechanicznych w
poréwnaniu z tradycyjng sklejkg. W szczegdlnosci odnotowano blisko dwukrotny wzrost
wytrzymatosci na zginanie statyczne oraz modutu sprezystosci, co wskazuje na mozliwosé
projektowania elementéw konstrukcyjnych o wyzszej nosnosci lub zmniejszonej
grubosci.

Opracowana technologia moze stanowi¢ podstawe do wytwarzania nowej grupy
materiatéw drewnopochodnych o wifasciwosciach posrednich pomiedzy tradycyjna
sklejkg a materiatami wysoko zageszczonymi, takimi jak lignoston. Jednoczesnie
rozwigzanie to moze przyczyni¢ sie do zwiekszenia konkurencyjnosci przemystu
sklejkowego poprzez bardziej efektywne wykorzystanie dostepnego surowca drzewnego
oraz rozszerzenie potencjalnych zastosowan tego typu materiatéw w budownictwie,
przemysle meblarskim oraz konstrukcjach specjalnych.



