Abstrakt prelekcji:

Witasciwosci fizykomechaniczne tworzyw drzewnych wytwarzanych
z drewna niskiej jakosci

prof. dr hab. inz. Radostaw Mirski

Wspodtczesny rozwdj technologii materiatdw drewnopochodnych jest w
coraz wiekszym stopniu zwigzany z potrzebg racjonalnego gospodarowania
surowcem drzewnym oraz maksymalnego wykorzystania materiatdw o nizszej
jakosci technicznej. W warunkach rosngcego zapotrzebowania na drewno
konstrukcyjne oraz ograniczonej dostepnosci wysokiej jakosci surowca
szczegdlnego znaczenia nabierajg technologie umozliwiajgce wykorzystanie
drewna matowymiarowego, sredniowymiarowego oraz réznego rodzaju
odpaddéw powstajgcych w procesach tartacznych. Materiaty te stanowia
znaczacg czesé surowca drzewnego, jednak ze wzgledu na ich wymiary i
niejednorodnos¢ strukturalng czesto nie znajdujg bezposredniego zastosowania
w klasycznych technologiach konstrukcyjnych.

Jednym z kierunkéw rozwoju nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych
jest wytwarzanie tworzyw drzewnych na bazie fragmentdéw drewna o znacznych
wymiarach liniowych, ktére pozwalajg na zachowanie korzystnych wtasciwosci
mechanicznych drewna litego, przy jednoczesnym wykorzystaniu surowca o
nizszej jakosci. Podejscie to wpisuje sie w obserwowany trend projektowania
materiatéw przeznaczonych do okreslonych zastosowan konstrukcyjnych, w
szczegdlnosci w budownictwie drewnianym, gdzie ro$nie zapotrzebowanie na
elementy o wysokiej nosnosci, stabilnosci wymiarowej oraz odpowiednich
parametrach bezpieczeristwa uzytkowania. Tendencja ta jest widoczna m.in. w
rozwoju nowoczesnych konstrukcji drewnianych, w ktérych stosuje sie elementy

inzynierskie, takie jak LVL czy inne kompozyty konstrukcyjne.
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Celem badan przedstawionych w niniejszej pracy byto okreslenie
wtasciwosci fizykomechanicznych tworzyw drzewnych wytwarzanych z surowca
niskiej jakosci, obejmujgcego odpady tartaczne oraz drewno okrggte mato- i
sredniowymiarowe. W ramach badan opracowano technologie wytwarzania
materiatu oznaczanego jako RWD, w ktérym podstawowym sktadnikiem
strukturalnym sg wydtuzone pasma drewna o dfugosci okoto 300 mm i grubosci
przekraczajgcej 1 mm. Tak przygotowane elementy drzewne byty nastepnie
suszone, zaklejane zywicami syntetycznymi oraz prasowane w warunkach
podwyzszonej temperatury i ciSnienia, co prowadzito do powstania
jednowarstwowych ptyt konstrukcyjnych o okreslonej gestosci.

W badaniach pdttechnicznych wytworzono ptyty o gestosci w zakresie okoto
650-750 kg/m3, stosujgc jako spoiwo zywice fenolowo-formaldehydowe lub
melaminowo-mocznikowo-formaldehydowe w ilo$ci 4—5% w stosunku do suchej
masy drewna. Proces prasowania prowadzono w temperaturze okoto 190—-

200 °C, przy czasie prasowania wynoszgcym 30 s na kazdy milimetr grubosci
ptyty. Wytworzone materiaty poddano ocenie wtasciwosci fizycznych oraz
mechanicznych, obejmujgcej m. in. wytrzymatos$¢ na zginanie statyczne, modut
sprezystosci, wytrzymatosé na rozcigganie prostopadte do ptaszczyzn ptyty,
wilgotnos¢ oraz gestos¢ materiatu.

Uzyskane wyniki badan wskazujg, ze opracowane tworzywa drzewne
charakteryzujg sie bardzo korzystnymi wtasciwos$ciami mechanicznymi, pomimo
wykorzystania surowca o niskiej jakosci technologicznej. W zaleznosci od
wariantu technologicznego wytrzymatos¢ na zginanie statyczne osiggata
wartosci od okoto 33 MPa do ponad 80 MPa, natomiast modut sprezystosci
wynosit od okoto 7 400 MPa do ponad 13 000 MPa. Otrzymane wartosci sg
porédwnywalne, a w niektdrych przypadkach nawet wyzsze niz parametry
uzyskiwane dla powszechnie stosowanych materiatéw konstrukcyjnych, takich
jak ptyty OSB, a w zakresie wytrzymatosci na zginanie nawet wyzsze od

niektérych materiatéw typu LVL.
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Uzyskane rezultaty potwierdzajg, ze odpowiednio zaprojektowana struktura
geometryczna pasm drzewnych oraz wifasciwie dobrane parametry procesu
technologicznego umozliwiajg skuteczne wykorzystanie drewna niskiej jakosci
do wytwarzania materiatéw konstrukcyjnych o wysokiej nosnosci. Opracowane
tworzywo moze stanowi¢ alternatywe dla tradycyjnych materiatéw
drewnopochodnych stosowanych w budownictwie oraz przemysle drzewnym, a
jednoczesnie przyczyniac sie do zwiekszenia efektywnosci wykorzystania
surowca drzewnego i ograniczenia ilosci odpaddéw powstajgcych w procesach

tartacznych.
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